FLUIDTECHNIK

dEe]

Kartoffelgranulat und -flocken sind unver-
zichtbare Grundstoffe fiir eine Vielzahl von
Snacks, Tiefkiihlprodukten und Fertigge-
richten in den bunten Regalen der Super-
mirkte. Um die hohen Anforderungen
der Endkunden erfiillen zu kénnen, ist die
Qualitit dieser Basiszutaten entscheidend.
Die wiederum wird iiber eine schonende
und hochwertige Behandlung wéhrend des
gesamten Verarbeitungsprozesses sicher-
gestellt. Zugleich zdhlen aber gerade fiir
Lebensmittel produzierende Betriebe Wirt-
schaftlichkeit und Effizienz.

550 Tonnen Kartoffeln werden téglich im
Wittinger Werk der Emsland Food GmbH zu
so genanntem Kartoffelgranulat verarbeitet.
Zum Vergleich: Als Beilage zum Mittag-
essen verzehrt entspriche das fiiber
1,8 Million Portionen. Zunéchst werden die
Kartoffeln gewaschen, dann geht es ans
Schilen. Dabei diirfen keine Schalenreste
an den Kartoffeln verbleiben. Diese wiir-
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den die Produktqualitit des

Granulats wesentlich
schlechtern.

Schnelle und
prazise Steuerung

Selbstversténdlich
werden bei diesen
Mengen die Schalen
nicht von Hand ent-
fernt. Viel schneller,
wirtschaftlicher und
hygienischer geht es
mit einer automatisier-

ten Methode, die sogar
ganz ohne Messer aus-
kommt. 170 °C heifler Was-
serdampf und seine prizise

und schnelle Zu- und Abfuhr
spielen dabei eine mafigebliche
Rolle. Pneumatische doppeltwirkende

Bormann & Neupert

Der Konstrukteur, 9/2013 - September, 02.09.2013
Auflage 25.000, Seite 18+19

[mmremientre s 2o

Konstrukteur| 9

e gitechnib

Aschlag - Febtropnrumatiches Antiisbsipitim

CADCAM P
- Mogichiearn

|
Doppelkolben-Schwenkan-
triebe von Bormann & Neupert
tibernehmen hier die wichtige
Steuerung eines Kugelhahns,
der wiederum die Dampfzu- und
-abfuhr in den Dampfschiler freigibt.

Die Bauteile des Diisseldorfer Spezia-
listen fiir Anlagensicherheit in der Lebens-
mittel- und chemischen Industrie haben
sich fiir die Dauerbelastung mit haufigen,
| schnellen Schaltvorgdngen bei hohen Tem-
peraturen bewdhrt.

Zum Schilen werden die Kartoffeln in
einen Druckbehilter - die so genannte
Glocke - eingefiillt. Der Antrieb 6ffnet den
Kugelhahn der Dampfzufuhr. Der heifte
. Dampf stromt in den Behilter bis der not-
wendige Druck von 8 bar Bar erreicht ist. In
der Glocke durchmischt gleichzeitig das in-
tegrierte Rithrwerk die Kartoffeln. Dann
folgt der entscheidende Arbeitsschritt:
. Der Doppelkolben-Schwenkantrieb der
Dampfzufuhr schlieffit den Dampfeinlass
und ein zweiter Doppelkolben-Schwen-
kantrieb 6ffnet das Ablassventil. Hierbei
kommt es besonders auf schnelles Offnen
des Dampfablassventils durch den Schwenl-
antrieb an.

Der Druck féllt schlagartig von 8 bar auf
den Umgebungsdruck von etwa 1 bar ab.
Durch diese so genannte Schnellentspan-
nung 16st sich die Schale von den rohen
Kartoffeln. Rotierende Biirsten eines nach-

Antri

Auf den
Punkt gebracht

Die pneumatischen Schwenkantriebe der Serie
Modell Hytork XL steuern Armaturen automatisch. Im
Einsatz in der Chemischen-, Pharmazeutischen- oder
Lebensmittelindustrie dienen sie zum Drosseln, Absperren
oder Umleiten von fliissigen oder gasformigen Medien und von
Schiittgut. Die Antriebe sind in Modulbauweise konstruiert, so
dass sich am Einsatzort oder ab Werk eine Vielfalt verschiedener
Funktionsmerkmale kombinieren lasst. Die Antriebe der Hytork
Serie XL gibt es als einfach- und doppelwirkende Schwenkantriebe.
Erstere sind Doppelkolben Antriebe, die nach dem Zahnstangen-
Ritzel Prinzip arbeiten. Dieses gewahrleistet einen linearen
Drehmomentverlauf fiir einfachwirkende Antriebe. Hytork
doppeltwirkende Schwenkantriebe sind Doppelkolben-An-
triebe, die nach dem Zahnstangen-Ritzel Prinzip
arbeiten. Dieses gewahrleistet ein konstantes
Drehmoment iiber den gesamten
Drehbereich.

ver-
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geschalteten Aggregats entfernen an-
schliefend die verbliebenen, losen Scha-
lenreste vollstandig.

Fiir anspruchsvolle
Anwendungsumgebungen

,Das ruckartige, schnelle Offnen und
Schlieflen ist eine grofle Belastung fiir die
eingesetzten Antriebe. Die hohen Umge-
bungstemperaturen verstirken das Pro-
blem zusitzlich’, erldutert Alfred Grundke,
Meister der mechanischen Werkstatt bei
Emsland Food. ,Die Antriebe von Bormann
& Neupert bieten uns dennoch bei dem
beschriebenen Einsatzfall besonders hohe
Standzeiten.

Méoglich macht das die sehr reibungs-
arme und widerstandsfihige Di-Alumi-
nium-Trioxid-Beschichtung aller Ober-
flichen - vom Hersteller Ceramicgard ge-
nannt. Sie vermindert Verschleiff und
macht die Antriebe besonders wartungs-
arm. ,Auch Antriebe die wir nach einem
Jahr - also etwa 350 000 Schaltzyklen - zur
Priifung gedffnet haben, wiesen keinerlei

Bild 2: Konstruktiver Aufbau des pneumatischen
Doppelkolben-Schwenkantriebs

Laufspuren auf’, berichtet Grundke.

Alle Gehduse verfiigen serienmifig tiber
das so genannte Safekey-System, bei dem
die Gehdusedeckel nicht verschraubt, son-
dern durch je einen umlaufenden Feder-
ring aus Edelstahl gehalten werden. Er ist
eingepasst in eine innenbearbeitete Keilnut
und kann nach dem Lésen nur einer
Schraube herausgezogen werden. Dann
ldsst sich der Deckel abnehmen. Konstruk-

die flichige Krafteinleitung des umlau-
fenden Federrings verhindert Spannungen
im Gehéduse auch bei stark schwankenden
Temperaturen zuverldssig. Eine Eigen-
schaft, die beim Einsatz in Wittingen eben-
so gefragt ist, ist seine Unempfindlichkeit
gegen Schmutz und feuchte Arbeitsum-
gebungen, wie sie in der Schilstrale anzu-
treffen sind.

»Unsere Doppelkolben-Schwenkantriebe
sind auch darum so gut fiir anspruchsvolle
Anwendungen geeignet, weil ihre Alumini-
umgehduse im Gussverfahren hergestellt
werden. So lassen sie sich kompromisslos
anforderungsgerecht auslegen‘, ergénzt
Martin Klug, Produktmanager Antriebe bei
Bormann & Neupert. Anders als beim
Strangguss - wie er bei herkdmmlichen
Antrieben zumeist eingesetzt wird - sind
Materialstirken und beispielsweise An-
schliisse oder Absitze frei wéhl- und
positionierbar. Fiir die reibungslose Einbin-
dung in die Gesamtanlage verfiigen die

tionsbedingt gelingt das nur bei druckent-
lastetem Geh#use. So werden Unfille durch
Unachtsamkeit wirkungsvoll vermieden
und die Sicherheit von Anlagen und Mitar-
beitern aufrecht erhalten.

MaRgeschneiderte Auslegung

Vor allem aber gewdhrleistet das Safekey-
System dauerhaft vollige Dichtigkeit. Denn

Gehduse serienmaflig {iber Anschluss-
flichen nach internationalem NAMUR-
Standard sowie Montageflichen und Boh-
rungen fiir die Direktmontage nach ISO
5211. Zur Qualitdtssicherung ist jeder
Antrieb iiber eine ins Gehduse einge-
gossene Kennzeichnung dauerhaft und
eindeutig identifizierbar.

Bormann & Neupert www.yfmz.net/1099190
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