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Kartoffelgranulat und -flocken sind unver-
zichtbare Grundstoffe fiir eine Vielzahl von
Snacks, Tiefkiihlprodukten und Fertigge-
richten in den bunten Regalen der Super-
mirkte. Um die hohen Anforderungen
der Endkunden erfiillen zu kénnen, ist die
Qualitit dieser Basiszutaten entscheidend.
Die wiederum wird iiber eine schonende
und hochwertige Behandlung wéhrend des
gesamten Verarbeitungsprozesses sicher-
gestellt. Zugleich zdhlen aber gerade fiir
Lebensmittel produzierende Betriebe Wirt-
schaftlichkeit und Effizienz.

550 Tonnen Kartoffeln werden téglich im
Wittinger Werk der Emsland Food GmbH zu
so genanntem Kartoffelgranulat verarbeitet.
Zum Vergleich: Als Beilage zum Mittag-
essen verzehrt entspriche das fiiber
1,8 Million Portionen. Zunéchst werden die
Kartoffeln gewaschen, dann geht es ans
Schilen. Dabei diirfen keine Schalenreste
an den Kartoffeln verbleiben. Diese wiir-
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Doppelkolben-Schwenkan-
triebe von Bormann & Neupert
tibernehmen hier die wichtige
Steuerung eines Kugelhahns,
der wiederum die Dampfzu- und
-abfuhr in den Dampfschiler freigibt.

Die Bauteile des Diisseldorfer Spezia-
listen fiir Anlagensicherheit in der Lebens-
mittel- und chemischen Industrie haben
sich fiir die Dauerbelastung mit haufigen,
| schnellen Schaltvorgdngen bei hohen Tem-
peraturen bewdhrt.

Zum Schilen werden die Kartoffeln in
einen Druckbehilter - die so genannte
Glocke - eingefiillt. Der Antrieb 6ffnet den
Kugelhahn der Dampfzufuhr. Der heifte
. Dampf stromt in den Behilter bis der not-
wendige Druck von 8 bar Bar erreicht ist. In
der Glocke durchmischt gleichzeitig das in-
tegrierte Rithrwerk die Kartoffeln. Dann
folgt der entscheidende Arbeitsschritt:
. Der Doppelkolben-Schwenkantrieb der
Dampfzufuhr schlieffit den Dampfeinlass
und ein zweiter Doppelkolben-Schwen-
kantrieb 6ffnet das Ablassventil. Hierbei
kommt es besonders auf schnelles Offnen
des Dampfablassventils durch den Schwenl-
antrieb an.

Der Druck féllt schlagartig von 8 bar auf
den Umgebungsdruck von etwa 1 bar ab.
Durch diese so genannte Schnellentspan-
nung 16st sich die Schale von den rohen
Kartoffeln. Rotierende Biirsten eines nach-
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Auf den
Punkt gebracht

Die pneumatischen Schwenkantriebe der Serie
Modell Hytork XL steuern Armaturen automatisch. Im
Einsatz in der Chemischen-, Pharmazeutischen- oder
Lebensmittelindustrie dienen sie zum Drosseln, Absperren
oder Umleiten von fliissigen oder gasformigen Medien und von
Schiittgut. Die Antriebe sind in Modulbauweise konstruiert, so
dass sich am Einsatzort oder ab Werk eine Vielfalt verschiedener
Funktionsmerkmale kombinieren lasst. Die Antriebe der Hytork
Serie XL gibt es als einfach- und doppelwirkende Schwenkantriebe.
Erstere sind Doppelkolben Antriebe, die nach dem Zahnstangen-
Ritzel Prinzip arbeiten. Dieses gewahrleistet einen linearen
Drehmomentverlauf fiir einfachwirkende Antriebe. Hytork
doppeltwirkende Schwenkantriebe sind Doppelkolben-An-
triebe, die nach dem Zahnstangen-Ritzel Prinzip
arbeiten. Dieses gewahrleistet ein konstantes
Drehmoment iiber den gesamten
Drehbereich.

den die Produktqualitit des
Granulats wesentlich ver-
schlechtern.

Schnelle und
prazise Steuerung

Selbstversténdlich
werden bei diesen
Mengen die Schalen
nicht von Hand ent-
fernt. Viel schneller,
wirtschaftlicher und
hygienischer geht es
mit einer automatisier-
ten Methode, die sogar
ganz ohne Messer aus-
kommt. 170 °C heifler Was-
serdampf und seine prizise
und schnelle Zu- und Abfuhr
spielen dabei eine mafigebliche
Rolle. Pneumatische doppeltwirkende
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arme  uind widerstanusidiige Ui-Aluiii-
nium-Trioxid-Beschichtung aller Ober-
flichen - vom Hersteller Ceramicgard ge-
nannt. Sie vermindert Verschleifl und
macht die Antriebe besonders wartungs-
arm. ,Auch Antriebe die wir nach einem
Jahr - also etwa 350 000 Schaltzyklen - zur
Priifung gedffnet haben, wiesen keinerlei

ULIACULSALIKEIL WILKULIESVULL VELLIIEUEL
und die Sicherheit von Anlagen und Mitar-
beitern aufrecht erhalten.

MaRgeschneiderte Auslegung

Vor allem aber gewdhrleistet das Safekey-
System dauerhaft vollige Dichtigkeit. Denn

SLALIUELU SUWIE IVIULILAEELALLELL ULIU DULL-
rungen fiir die Direktmontage nach ISO
5211. Zur Qualitdtssicherung ist jeder
Antrieb iiber eine ins Gehduse einge-
gossene Kennzeichnung dauerhaft und
eindeutig identifizierbar.
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